EFFIZIENZ IN BLECH
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HERZLICH
WILLKOMMEN

bei Eirenschmalz in Schwabsoien

Wir sind Ihr kompetenter Partner flr Prazisionsteile und komplet-
te Baugruppen in Blech und Rohr, aus Stahl, Edelstahl oder Alu-
minium. Wir beraten Sie bei der Entwicklung und Konstruktion,
vom Laserteil bis hin zum versandfertigen Produkt. Vertrauen Sie
auf unser Know-How im Bereich der modernen Blechbearbei-
tung und profitieren Sie von unserem hochtechnisierten Maschi-
nenpark und unseren motivierten und qualifizierten Mitarbeitern.

Lernen Sie uns kennen, informieren Sie sich Uber unsere Techno-
logien und Dienstleistungen und machen Sie sich ein Bild davon,
wie wir Sie in Ihren Prozessen unterstlitzen kénnen. Fordern Sie
uns heraus und nutzen Sie unsere ldeen und Lésungen rund ums
Blech fur lhre Herausforderungen. Wir freuen uns auf Ihr Projekt!

Alexandra und Anton Eirenschmalz

£



Konzeptionieren und planen

I N Sie bringen mit lhrer Idee die Dinge ins Rollen. Je friher Sie
uns als lhren Lieferant und Partner an lhrer Seite einbezie-
hen, umso gunstiger und sicherer wird der gesamte weitere
Ablauf. Wir arbeiten dann nicht nur mit der von Ihnen gelie-
ferten Zeichnung, sondern wir verstehen die Konstruktion
bis ins Detail und kénnen die Produktion dementsprechend
genau auf lhr Produkt anpassen und optimal ausfthren.

Entwurf Versuch Produktions-/ Beschaffung Fertigung

ides Entwicklung Erprobung Prifplanung Einkauf Produktion

optimaler Zeitpunkt zur Einbindung

Grundlagen fur unsere SolidWorks Bearbeitung sind 3D STEP-Dateien, detaillierte Zeichnungen sowie Stlcklisten.




~Flachbettlasern
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Unsere Trumpf-Laserschneidanlagen sind alle mit |
tungsstarken Lasern ausgestattet. Durch die Bl
galanbindung werden gleichzeitig mehrere Maschinen
automatisch mit Rohmaterial versorgt. Wir bearbeiten
Stahl bis 25 mm, Edelstahl und Aluminium bis 20 mm.
Unsere TruLaser 5030 fiber schneiden auBerdem auch
Aluminium, Kupfer, Messing und Titan.

-

Verfugbarkeit Bleche

STANDIG

UND

KURZFRISTIG

kaltgewalztes Stahlblech

DCO1 270 - 410 max. 280

warmgewalztes Stahlblech

S235JR 360 - 510 min. 235
S235JR/Tréanenblech 360 - 510 min. 235
S355J2+N gebeizt/gefettet | 470 - 630 min. 355
S355MC gebeizt/gefettet 430 - 550 min. 355

S355MC walzbl./microz. 430 - 550 min. 355

schmelztauchveredeltes Blech (feuerverzinkt)

DX51D+Z 270 - 500

elektrolytisch verzinktes Blech
DCO1+ZE 270-410 max. 280

Edelstahlbleche

1.4016 2R 0. 2B 400 - 630 max. 240
1.4301 2B o. 1D 500 - 700 max. 190
1.4404 2B o. 1D 500 - 700 max. 200
1.45712Bo. 1D 500 - 700 max. 200

Bleche aus NE-Metallen

Alu AIMg3 H22
Alu AIMg3 H111
Kupfer CU-DHP
Messing CuzZn37

1,0 bis 2,99 mm

3,0 bis 25,0 mm
3,0 bis 6,0 mm
3,0 bis 25,0 mm
2,0 bis 6,0 mm
8,0 bis 25,0 mm

1,0 bis 3,0 mm

1,0 bis 3,0 mm

1,0 bis 3,0 mm

0,5 bis 20,0 mm
0,5 bis 20,0 mm
2,0 bis 20,0 mm

0,5-6,0 mm
8,0 - 20,0 mm
1,0-3,0mm
1,0-5,0 mm

Weitere Stahlsorten und Formate
sind in der Regel kurzfristig
verfligbar; auch in geschliffenem
oder gebursteten Zusténden.
AuBerdem kénnen Lochbleche
und strukturierte Bleche zeitnah
bezogen werden.

KF = Kleinformat
1000 x 2000 mm

MF = Mittelformat
1250 x 2500 mm

GF = GroBformat
1500 x 3000 mm

g/g = gebeizt / gefettet



Kombi-Laserstanzen

UNIVERSAL-
MASCHINE

Anspruchsvollste fertigungstechnische Aufgaben be-
arbeiten wir mit unserer Trumatic 7000 exakt und
schnell.

m Stanzen von Standardkonturen mit einem Hub

m Gewindeformen/Gewindeduisen

m Umformungen vielfaltiger Art (Kiemen, Durchzlge,
Sicken)

m | ackierfestes Kennzeichnen mit Prage- und
Signierwerkzeug

m Laserschneiden filigraner Innen- und AuBBenkon-
turen

Arbeitsbereich:
max. 3000 x1500 mm

Genauigkeit:
Positionsabweichung ~ 0,20 mm
Mittlere Positionsstreubreite ~ 0,06 mm

Blechstarken:
Stahl, Edelstahl und Aluminium max. 8 mm

Lasergravieren

MIT

die hohe tat und nahezu grenzenlose
S Laserbeschriftung. Neben der Schnellig-
keit und der Individualitdt der Beschriftung ist die ein-
deutige und dauerhafte Kennzeichnung von Produkten
rfolgbarkeit im Zuge der Produkthaftung
htiger werdendes Argument. Doch nicht
nale oder technische Kennzeichnungen wie
es, Datum, Serien- oder Chargennummern
oglich, sondern auch kontrastreiche Logos,
n sowie feine gestalterische Ornamente auf
en Oberflachen kénnen problemlos in verschie-
densten LosgréBen individuell lasergraviert werden.

® Hohe Qualitat und Reproduzierbarkeit der
Beschriftung

m Sehr feine Markierungen (bis 0,03 mm) kdnnen
aufgebracht werden

m Hoher Kontrast der Beschriftung gegentiber dem
Grundmaterial

n %e Flachen kdnnen beschriftet werden

ostengunstig auch bei geringeren Stlickzahlen, da

eine hees oder Druckplatten notwendig sind
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Umformen

DAMIT DER
WINKEL
STIMMT

Mit Abkantpressen fertigen wir sowohl schrankgroBBe Gehause als auch komplizierte Prazisionsteile mit vielfaltigen
Biegungen. AusgerUstet mit dem TRUMPF-Winkelsensorsystem erfolgt die Winkelmessung wéhrend des Biegens
und kann somit direkt wahrend des Arbeitsganges korrigiert werden. Dadurch werden unterschiedliche Material-
eigenschaften vom System selbststandig kompensiert.

Auch ein kostengulnstigeres Kanten von vielen Einzelteilen parallel ist mdglich. Durch Kkleine Verbindungspunkte
bleiben die Abkantteile bis nach dem Kantprozess verbunden. Erst anschlieBend werden die fertigen Teile ausein-
ander gebrochen. Je nach GroBe der Teile kdnnen entsprechend viele Teile aneinander gereiht werden. Neben dem
Abkanten beherrschen wir ebenfalls die Technik des Pressens und Tiefziehens.

Unsere hydraulischen 320 t C-Sténderpressen mit eigenem Werkzeugbau formen fUr Sie beliebige Konturen.
Eckdaten: Blechstérke: 20 mm, L&nge: 4250 mm

Automatisiertes Abkanten

S I E E D FUr automatisiertes Abkanten von Klein-
teilen ist die TruBend Cell 7000 momen-

tan das schnellste System der Welt. Dank

auBerst hoher Produktivitdt gewahrleisten
[ wir ein optimales Preis-/Leistungsverhaltnis.

Eckdaten:

max. Blechdicke: 8 mm

max. Platinenformat: 500 mm x 380 mm

max. Platinengewicht: 3 kg

max. Traglast: 15 kg

Presskraft: 360 kN




Roboter-/Handschweil3en

PRAZISE

CHWEISS-

NAHT

Schnelligkeit, Zuverlassigkeit und Pr&-
zision sind die Hauptmerkmale mo-
derner SchweiBBroboter. Ausgebildete
SchweiBfachleute fertigen mit flexiblen
Knickarmrobotern und automatisierten
SchweiBroboter-Anlagen unter Einhal-
tung strengster Qualitatsvorgaben. Un-
sere modernen Handschweilplatze er-
mdglichen die Fertigung und Montage
verschiedenster Systemkomponenten
und komplexer Baugruppen.

R

ZERTIFIKAT

o F

Lo N D AT

ZERTIFIKAT

[ty M 150 LD

ZERTIFIEAT

3D-Laserschweil3en/-schneiden

FORMVOLL-

ENDET

Produktiv, prazise und schnell: hochdynamische 3D-
Materialbearbeitung mit dem Laser. Der erweiterte Ar-
beitsbereich ertffnet neue Dimensionen in der Bear-
beitung dreidimenstionaler Bauteile. Unabhangig von
der gewdhlten Laserquelle kdnnen Sie hier die vielfal-
tigen Optionen und Vorteile des 3D-LaserschweiBens
energieeffizent und hochproduktiv erleben.

Unsere 3D-Laserschneid- und schweiBanlagen TrulLa-
ser Cell 7040 mit einem 6kW Co2 Laser aus der Se-
rie TruFlow ergénzen unsere Fertigungsmaoglichkeiten.
Die Bearbeitung komplexer Geometrien oder auch das
Anbringen von Fasen an verschiedensten Bauteilen
sind mit dieser Maschine mdglich.

Arbeitsbereich: 4000 x 1500 x 750 mm

AuBerdem arbeiten wir in diesem Bereich mit einem
Festkorperlaser. Der TruDisk ist ein Hochleistungsfest-
korperlaser zum SchweiBen, Schneiden und zur Ober-
flachenbearbeitung von Metallen. Er Gberzeugt vor al-
lem dort, wo hohe Leistung bei gleichzeitig hdchster
Strahlqualitat gefragt ist (z. B. Sichtkanten).
Arbeitsbereich: 4000 x 2000 x 750 mm.



Rohre und Profile bearlbeiten Zerspanen

EINE DEN
RUNDE DREH
SACHE RAUS

Trenn- und Gehrungsschnitte, Durchdringungen, Steck-, Schnapp- Rundrohre: Wir fertigen fur Sie nach lhren Zeichnungen und
und auch ,Puzzle“- Verbindungen sind mit dieser Technologie mach- min. @ 14 mm Angaben anspruchsvolle Frasteile. Dabei liegen
bar. Daraus ergeben sich ganz neue Mdglichkeiten fur Stahl-, Ap- max. @ 254 mm unsere Starken in der Produktion von Einzel- bzw.

parate- und Funktionsmobelbau. Genaue, schnelle und einfache

Positionierung fur nachfolgende SchweiBarbeiten sind mdglich, ohne Rechteck- und Vierkantrohre:
aufwendigen Vorrichtungsbau. Wir kdnnen Materialien bis zu einem min. 20x15 mm bzw. 15x15 mm
Hullkreis von 254 mm und Schréagschnitte bis 45° bearbeiten. max. 254 mm Hullkreisdurchmesser

Musterteilen und der Fertigung von Kleinserien und
Serienteilen im mittleren Stlckzahlbereich. Egal
ob Sie Dreh- oder Fréasteile bendtigen, wir fertigen
lhre Produkte gemeinsam mit unseren langjéhrigen
Partnern nach Ihren Zeichnungen inklusive Oberfla-

Sonderprofile: chenveredelung.
Winkel und Profile auf Anfrage

Unter anderem arbeiten wir in diesem Bereich mit:

Rohmateriallange: 2 DMG

max. 65600 mm Arbeitsbereich: 1035 x 560 x 510 mm
1 DMG 1035V EcoMill

Maximale Wandstarken: Arbeitsbereich: 750 x 550 x 510 mm

Stahlrohre max. 10 mm 1 DMG 1450V

Edelstahlrohre max. 7 mm Arbeitsbereich: 1450 x 700 x 550 mm

Alurohre max. 6 mm
Messing max. 5 mm
Kupfer max. 4 mm

Genauigkeit:
Positionsabweichung ~ 0,20 mm
Mittlere Positionsstreubreite ~ 0,06 mm




Pulverbeschichten

PERFEKTE
OBER-
FLACHEN

Pulverbeschichtete Teile sind korrosi-
onsgeschutzt, witterungsfest, kratz-
fest, biegestabil, abriebfest, schlagfest,
chemikalienbestandig - und das alles
ohne Nachhartezeit. Pulverbeschich-
ten eignet sich ebenso fur Stahlbleche
und Stahlkonstruktionen als auch fUr
Aluminiumteile. Bis zu 250 kg schwere
Teile mit einer maximalen GréRe 2500 x
1600 x 800 mm kdnnen beschichtet
werden.

eredeln

3
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Die Vorbehandlung erfolgt in einer
3-Zonen-Anlage. Nach dem Auftragen
wird das Pulver im Einbrennofen ver-
netzt und eingebrannt. Ob glatt oder
strukturiert, auch Effektfarben sind
heute kein Problem mehr.

Mit einem optimi lachenfinish, das auf den jeweils zu bearbei-
tenden Werkstoff immt wird, lasst sich die | g, Qualitat,
Funktionalitat un sschutz der Produkte wiesent erhéhen.
B Sandstrahlen

m Glasperlenstra

m Gleitschleifen

m Kantenverrund

® Entgraten und




Qualitat sichern

VERTRAUEN
DURCH ..
QUALITA

Aus diesem Grund haben wir eine integrierte Qualitatskultur, die zusam-

men mit einem qualitatssichernden und nach DIN EN ISO 9001:2015 ZERTIFIKAT
zertifizierten QM-System dafUr sorgt, dass Qualitat fest in unserem tagli-
chem Denken und Handeln verankert ist. Elrenschmalz \ \ .
o - Lagerlogistik - Kundennahe
Prozessorientierung ISO 9001:2015

DEKRA Cerification GmbH bescheiigt hiermit, dass die Organisafion
Eirenschmalz Maschinenbaumechanik und

Kundenanforderungen an. Metallbau GmbH Mit unsrem eigenen Fuhrpark, sowie durch die
m Wir managen unsere Prozesse zur Steigerung der Effektivitat Zusammenarbeit mit Speditionen und Paket-
und Effizienz. e s e teun e diensten sorgen wir daftr, dass lhre Ware zur
m \Wir orientieren uns an der Wertschopfung und haben das —— richtigen Zeit am richtigen Ort ist.
Gesamtergebnis im Blick.
m Die Qualitatssicherung lebt in unserer Unternehmensgruppe durch Brommole I I {‘ \G E
den Einsatz modernster, fertigungsbegleitender Messtechnik. D E R

m Wir passen unsere Prozesse standig den wachsenden

m Wir verbessern permanent unsere Ablaufe.

m Wir optimieren unsere Nahtstellen im Sinne der Kunden-/Lieferanten-
Beziehungen.




Ausbilden

EINE
SICHERE
ZUKUNFT

Die Ausbildung bildet einen wichtigen Pfeiler innerhalb der Eirenschmalz Unter-
nehmensgruppe und stellt flr uns eine wirkungsvolle und nachhaltige Sicherung
des Fachkraftebedarfs fur die Zukunft dar. Auch die Entwicklung der sozialen
Kompetenz in Verbindung mit der Orientierung an den Inhalten des Leitbildes ist
fUr uns von grundlegender Bedeutung.

Nach der Ausbildung erhalten unsere jungen Mitarbeiter” ihr eigenes Aufgaben-
gebiet und Ubernehmen mit der Zeit immer anspruchsvollere Aufgaben. Es be-
stehen bei der Industrie- und Handelskammer fir Mdnchen und Oberbayern
bzw. Schwaben oder an anderen zertifizierten Qualifizierungseinrichtungen diver-
se Moglichkeiten (z.B. Meister*, Techniker*, Fachwirt*) zur Fortbildung.

Wir bilden an beiden Standorten aus:
m Industriemechaniker*
m Fachkraft fir Lagerlogistik*

Wir bilden in Schwabsoien aus:
® [ndustriekaufmann*
m Kaufmann fUr Biromanagement*

Wir bilden in Augsburg aus:
B Berufsspezialist Technischer Kaufmann*

Daniel Thoiss Tobias Beinhofer Holger Kubelka
Leitung Ausbildung Industriemechaniker* Ausbilder Industriemechaniker* Ausbilder Industriemechaniker* Augsburg
*m/w/d Unternehmensgruppe Schwabsoien Berufsspezialist Technischer Kaufmann*
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Unternehmensgeschichte

WIE
ALLES
BEGANN ...

1990

1993

1994

1996

1998
1998

1999
2000

2001

2002

2005

2006

In einer Garage als Schlossereibetrieb von
Anton Eirenschmalz in Schwabsoien gegriindet,
entwickelt sich sehr schnell eine florierende
Firma, die sich immer mehr auf die Blechbear-
beitung konzentriert.

Mit der ersten Laserschneidanlage von Amada
gibt Anton Eirenschmalz die Richtung fur die
Zukunft seines Unternehmens vor.

Die Produktion wird in eine neu gebaute Halle
verlagert und standig erweitert. Im gleichen
Jahr folgt die Investition in die erste TRUMPF-
Laserschneidanlage am Standort der
Eirenschmalz GmbH in Schwabsoien.

Die Produktionshalle wird erweitert.
Das Burogebdude wird erweitert.

Eirenschmalz erhélt die Erstzertifizierung nach
DIN I1SO.

Die Produktionshalle-Ost wird erweitert.

Mit dem Kauf des ersten Rohrlasers erweitert
sich das Angebotsspektrum um einen wichtigen
Bestanditeil.

Ein weiterer Meilenstein wird mit der Ubernahme
der heutigen Blech-TECH GmbH & Co. KG
gesetzt. Das in Augsburg ansassige Unternehmen
hat sich mit ihrer Laser-Stanztechnologie im
Bereich Edelstahl und Aluminium spezialisiert.

Das Segment ,Blechfertigung” der Saurer-Alma
GmbH in Kempten wird Gbernommen und in die
Eirenschmalz Blechtechnik GmbH & Co. KG
umfirmiert. Mit der Montage kompletter Bau-
gruppen und einer eigenen Pulverbeschich-
tungsanlage, wachst die Eirenschmalz Unter-
nehmensgruppe so um ein weiteres groRes
Segment an.

Erweiterung des Lagerraums und der Montage
— Ausbau des ehemaligen Stalls im Landwirt-
schaftsgebaude.

Neubau einer Fertigungshalle mit rund
4000 m2 Produktionsflache und automatisiertem
Hochregallager am Standort Schwabsoien.

2007

2011

2011

2012

2012

2013

Blech-TECH GmbH & Co. KG: Kauf einer
Produktionshalle in Augsburg-Haunstetten
mit rund 6000 m? Produktionsflache und Um-
zug des kompletten Betriebes.

Eirenschmalz Blechtechnik GmbH & Co. KG
fusioniert mit der Blech-TECH GmbH & Co. KG.
Die Produktion wird nach Augsburg verlagert
und eine neue Pulverbeschichtungsanlage
er6ffnet, wodurch die Produktionsflache auf
ca. 8300 m2 anwachst.

Auszeichnung zum Standortprofi durch den
Landkreis Weilheim-Schongau.

Auszeichnung zum Unternehmer des Monats
durch das Landratsamt Weilheim-Schongau.

Neue Technologien, wie das 3D-Laser-
schweissen/-schneiden und der Schrag-
schnitt im Rohrlaserbereich halten Einzug in
unsere Fertigungshallen.

Auszeichnung zum Okoprofit-Betrieb durch
den Landkreis Weilheim-Schongau.

2013/ Erweiterung der Produktionshalle und Neubau

2014
2015

2018

2019

2020

2021

Burordume mit Empfangsbereich.

Auszeichnung zu Bayerns Best 50 durch das
Bayerische Wirtschaftsministerium.

Baubeginn von zwei weiteren Produktions-
hallen inkl. Burordumen / Erneute Auszeich-
nung zu Bayerns Best 50 / Ehrung durch den
GroBen Preis des Mittelstandes.

Auszeichnung zum Preistrager beim ,,GroBen
Preis des Mittelstandes” und Verleihung der
Ehrenplakette.

Der Standort Schwabsoien feiert 30 Jahriges
Jubildum.

Die Eirenschmalz Unternenmensgruppe feiert
20-j&hriges Jubildum der blechTECH
GmbH & Co. KG.



Eirenschmalz

Effizienz in Blech

Altenstadter StraBe 4

86987 Schwabsoien

Tel.: 08868/1800-0

Fax: 08868/1800-30
lasertechnik@eirenschmalz.de
eirenschmalz.de

blech-TECH

Effizienz in Blech

SchafweidstraBe 35
86179 Augsburg

Tel.: 0821/90679-30
Fax: 0821/90679-33
blechtech@blechtech.de
blechtech.de



